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Abstrak

PT Mega Jaya Logam merupakan perusahaan yang bergerak dalam bidang manufaktur pengecoran
logam, Dalam proses produksinya sebagian karyawan kerja agak menyepelekan mengenai penerapan K3 dan
kurangnya kesadaran dalam segi kebersihan lingkungan kerja di setiap lini produksi. Oleh sebab itu dilakukan
pengukuran tingkat resiko untuk mengurangi kecelakaan kerja yang mungkin terjadi. Adapun metode yang
digunakan yaitu metode Hazard And Operability Study (Hazop), dmana metode ini menunjukkan tingkat resiko-
resiko yang mungkin terjadi di setiap lini produksi. Berdasarkan hasil perhitungan menggunakan metode Hazard
And Operability Study (Hazop) terdapat 10 proses lini produksi dengan resiko-resiko yang mungkin terjadi. Dari
data yang didapat, terdapat potensi bahaya pada setiap proses produks terdapat hazard dan resiko-resiko yang
mungkin bisa terjadi pada karyawan di PT. Mega Jaya Logam dari data tersebut tedapat level risk matrix yang
dihasilkan menjadi 3 tingkat bahaya dengan 23% golongan tinggi, 67% tergolong sedang, dan 10% tergolong
rendah. Dan padatingkat resiko tinggi memberi perbaikan dari data sebelum kejadian dan setelah diperbaiki baik
dari segi (seiri, seiton, seiso, seiketsu, dan shitsuke)

Kata Kunci : K3, Hazop, risk matrix, 5S, seiri, seiton, seiso, seiketsu, dan shitsuke



PROPOSED OCCUPATIONAL SAFETY AND HEALTH (OHS) WITH HAZARD AND
OPERABILITY STUDY (HAZOP) AND SEIRI, SEITON, SEISO, SEIKETSU, AND SHITSUKE (5S)
METHODSIN PT. MEGA JAYA METAL

ABSTRACT

PT Mega Jaya Logam is a company engaged in manufacturing metal castings. In the production process,
some employees underestimate the K3 application and lack awareness regarding the work environment cleanliness
in each production line. Therefore, it is necessary to measure the level of risk to reduce work accidents that may
occur. The method used isthe Hazard And Operability Study (Hazop) method, which this method shows the risks
level that may arise in each production line. Based on the calculations using the Hazard And Operability Study
(Hazop) method, there are ten production line processes with risks that may occur. From the data obtained, there
are potential hazards in each production process and hazards and risks that may occur to employees at PT. Mega
JayaLogam, fromthe data, thereisarisk matrix level that is generated into three level s of danger, with 23% being
high, 67% being moderate, and 10% being low. And at a high risk level, it provides improvements to the data
before the incident and after it has been repaired both in terms of (Seiri, Seiton, Seiso, Seiketsu, and Shitsuke)

Keywords: K3, Hazop, risk matrix, 5S, seiri, seiton, seiso, seiketsu, and shitsuke
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