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PT Indonesia Thai Summit Auto merupakan perusahaan manufaktur yang memproduksi produk
Stamping Body Parts dan Assembly Parts for Automobile. Sebagai perusahaan manufaktur yang
bergerak dalam bidang industri otomotif, jadi diperlukan strategi dan perencanaan yang baik untuk
meningkatkan produksinya. Salah satu ha yang harus diperhatikan adalah masalah tingkat
produktivitas pekerja dalam menyelesaikan pekerjaannya. Pada lini kerja Spot Assembly pada
model YHA dengan part number 64513-72S00. Didapatkan pada data dari PT Indonesia Thai
Summit Auto pada bulan Februari 2022 part 64513-72S00 di mana permintaan customer pada
bulan Februari sebanyak 1990pcs dengan waktu kerja selama 8 jam tidak tercapainya produksi
harian untuk permintaan customer dan belum adanyawaktu standar dalam pembuatan part tersebut
sehingga menghabiskan 221 detik/part hingga proses akhir. Adapun hasil dari penelitianini adalah
diperoleh total waktu standar yang optimal sebesar 0.059 jam atau 212.4 detik untuk menghasilkan
16.95 Part/jam part 64513-72S00. Perbaikan yang dilakukan agar dapat meningkatkan
produktivitas padalini kerja spot assembly adalah dengan menambahkan rak dengan roda sehingga
keluar dan masuknya box part mudah, selain itu pembuatan rak menjadi mudah dijangkau oleh
karyawan. Pada sebelum improvement menghabiskan waktu sebanyak 7 jam 40 menit untuk
menghasilkan 120 part, sedangkan setelah dilakukan improvement waktu yang dihabiskan untuk
menghasilkan 120part adalah 7 jam 8 menit. Dengan penetapan waktu standar tersebut tingkat
produktivitas menjadi 16.67% dari yang semulanya hanya 16.61%, terjadi peningkatan sebanyak
0.06%.
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IMPROVEMENT OF WORK STATION AND MEASUREMENT OF WORKING TIME
IN DETERMINING STANDARD TIME TO INCREASE PRODUCTIVITY IN SPOT
ASSEMBLY WORK LINE (CASE STUDY OF PT INDONESIA THAI SUMMIT AUTO)

ABSTRACT

PT Indonesia Thai Summit Auto is a manufacturing company that produces Stamping Body Parts
and Assembly Parts for Automobile products. A manufacturing company engaged in the
automotive industry needs a good strategy and planning to increase its production. One of the
issues that must be considered is worker productivity in completing their work on the Spot
Assembly work line on the YHA model with part number 64513-72S00. It was found in data from
PT Indonesia Thai Summit Auto in February 2022 part 64513-72S00 where customer requests in
February were 1990pcs with aworking time of 8 hours, the daily production for customer requests
was not achieved, and there was no standard time in the manufacture of these parts, thus spending
221 seconds/part until the end of the process. This research results show that the optimal standard
time is 0.059 hours or 212.4 seconds to produce 16.95 partshour parts 64513-72S00.
Improvements made to increase productivity on the spot assembly work line include adding racks
with wheels so that the entry and exit of box parts are easy, besides making the shelves easy for
employees to reach. Before the improvement, it took 7 hours and 40 minutes to produce 120 parts,
while after the progress, the time spent to make 120 parts was 7 hours 8 minutes. With the
determination of the standard time, the productivity level became 16.67% from the original
16.61%, an increase of 0.06%.
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