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Abstrak
PT. Jamu Air Mancur merupakan perusahaan yang memproduksi jamu tradisional, ada beberapa produk jamu antara
lain jamu herbal kusus diminum dan jamu herbal obat luar dan fokus dari penelitian ini di jamu obat luat atau OLP
dengan jumlah produksi 150840 pcs pada bulan Februari sampai maret. Penelitian menggunakan metode Lean Six
Sigma dengan DMAIC (Define, Meansure, Analyse, Improve), selanjutnya diperoleh dua jenis cacat menggunakan
pareto chart antara lain cacat Gronjol sebanyak 14.246 pcs presentase 64,1% dan cacat Setingan etiket melipat dengan
jumlah 7.962 pcs presentase 35,9% Berdasarkan hasil perhitungan cacat paling dominan adalah cacat gronjol. analisis
peta kendali p-chart terdapat grafik kecacatan yang melebihi batas kendali nilai UCL 0,1494 dan LCL 0,1352 nilai
batas kendali P 0,1423. Kemudian perhitungan Nilai Sigma nilai 2,018 untuk nilai Defect Per Million Opportunities
(DPMO) didapatkan 2.848. analisis menggunakan diagram (fishbone) dan tahap perbaikan menggunakan Kaizen Five-
M Checkli. Dengan memberikan pengawasan ke operator agar lebih hati-hati dalam bekerja, Melakuan pengecekan
mesin pada pipa pengepres yang berfungsi untuk mendorong alat press, Membuat usulan perancangan mesin pencelup
otomatis dan menentukan waktu pencelupa yang tepat agar kadar minyak pada param stabil, Memberi usulan
perbaikan alur produksi dari ruang cetak param (msn.zp11) ke peminyakan untuk menyingkat waktu produksi.
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PROPOSED IMPLEMENTATION OF LEAN SIX SIGMA TO REDUCE DEFECTIVE PRODUCTS IN PARAM
MUSTAJAB PRODUCTION

ABSTRACT

PT. Jamu Air Mancur is a company that produces traditional herbal medicine, there are several herbal
products, including particular herbal medicines to drink and external herbal medicines. This research
focuses on external herbal medicine, or OLP, with a total production of 150840 pcs from February to
March. The study used the Lean Six Sigma method with DMAIC (Define, Measure, Analyze, Improve), then
obtained two types of defects using a Pareto chart, including Gronjol defects with a percentage of 14,246
pcs with a percentage of 64.1% and a defect in Setting etiquette for folding with a total of 7,962 pcs with
a percentage of 35, 9%. Based on the calculation results, the most dominant defect is a groin defect. P-
chart control chart analysis shows a graph of defects that exceed the control limit of 0.1494 UCL value and
0.1352 LCL value of 0.1423 P control limit. Then the calculation of the Sigma value of 2.018 for the value
of Defects Per Million Opportunities (DPMO) obtained 2.848. analysis using diagrams (fishbone) and the
improvement phase using Kaizen Five-M Checkli. By providing supervision to the operator to be more
careful at work, Checking the machine on the press pipe which functions to push the press tool, Making a
proposal for the design of an automatic dyeing machine, and determining the right immersion time so
that the oil level is stable at the parameters, Giving suggestions for improving the production flow from
param print room (MSN.zp11) to oiling to shorten production time.
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