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ABSTRAK

PT Biotek Cipta Kreasi merupakan perusahaan dalam di bidang bioteknologi di berbagai macam
jenis pupuk yang berlokasi di Donoharjo, Ngaglik, Sleman, Yogyakarta. PT Biotek Cipta Kreasi
berencana untuk membangun pabrik baru untuk produksi produk barunya yaitu kompre (kompos
premium) dan pelet ikan, karena permintaan produk kompre (kompos premium) mencapai 7 ton
setiap minggu dan permintaan produk pelet ikan mencapai 45 ton setiap bulan. Saat ini lahan
yang tersedia untuk membangun pabrik baru seluas 350 m². Oleh sebab itu, hal ini bertujuan
dalam  mengusulkan tata letak yang menjadi alternatif  untuk produksi  PT Biotek Cipta Kreasi
dapat berjalan dengan optimal. Pendekatan yang dipergunakan ialah Sytematic Layout Planning
dan Blocplan. Pendekatan Sytematic Layout Planning bisa membuat pertimbangan kolerasi antar
kedekatan terkait stasiun kerja, hingga dapat meminimalkan terikat material serta jarak pindahnya
hubungan kedekatan yang tergambarkan dengan ARC dan ARD. Untuk penggambaran layout
alternatif akan dipergunakan software Blocplan. Hasil perhitungan identifikasi kebutuhan luas
dengan total luas keseluruhan yaitu 161 m² dan hasil dari pengolahan dengan pendekatan
Sytematic Layout Planning dan Blocplan didapatkan 20 layout yang jadi alternatif. Terdapat 3
layout yang jadi alternatif pada produk kompre (kompos premium) dengan nilai terbaik yaitu
layout 3 karena indeks Adjacency Score 1, R Score 0.99, dan Rel-dist Score 100 dan 2 alternatif
layout pada produk pelet ikan dengan nilai terbaik yaitu layout 10 karena nilai Adjacency Score
1, R Score 0.86, dan Rel-dist Score 141. Hitungan untuk jarak terkait pendekatan rectilinear pada
setiap fasilitas produk kompre (kompos premium) 22.59 m, sedangkan untuk layout produk pelet
ikan 29.35 m.
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PROPOSED LAYOUT DESIGN FOR FISH COMPRESS AND PELLET PRODUCTION
FACILITIES USING SYSTEMATIC LAYOUT PLANNING AND BLOCPLAN

METHODS

CASE STUDY OF PT BIOTEK CIPTA KREASI

ABSTRACT

PT Biotek Cipta Kreasi is a company in the field of biotechnology in various types of fertilizers
located in Donoharjo, Ngaglik, Sleman, and Yogyakarta. PT Biotek Cipta Kreasi plans to build a
new factory to produce its new products, mainly compressed (premium compost) and fish pellets.
It is because the demand for compressed products (premium compost) reaches 7 tons per week,
and the demand for fish pellet products reaches 45 tons per month. Currently, the available land to
build a new factory is 350 m². Therefore, it aims to propose an alternative layout for the production
of PT Biotek Cipta Kreasi to run optimally. The approach used is Systematic Layout Planning and
Blockplan. The Systematic Layout Planning approach can consider the correlation between
proximity to work stations to minimize the material bound and the distance to move the close
relationship described by ARC and ARD. For the depiction of alternative layouts, Blocplan
software will be used. The calculation of the identification of area requirements with a total area
of 161 m² and the results of processing with the Systematic Layout Planning and Blocplan
approach obtained 20 alternative layouts. Three layouts are alternatives to compressed (premium
compost) products with the best value, namely layout three because of the Adjacency Score index
1, R Score 0.99, and Rail-dist Score 100, and 2 alternative layouts for fish pellet products with the
best value, namely layout ten because Adjacency Score 1, R Score 0.86, and Rail-dist Score 141.
The calculation for the distance related to the rectilinear approach at each facility for compressed
products (premium compost) is 22.59 m, while the fish pellet product layout is 29.35 m.
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