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ABSTRAK 
 

 

PT Putra Sulung Makmur yang terletak di Kabupaten Klaten, Jawa Tengah yaitu perusahaan 

yang bergerak di bidang pengecoran logam dengan sistem make to order yaitu produk dibuat 

berdasarkan permintaan dari pelanggan. Produk yang dihasilkan salah satunya adalah body 

pompa yang memiliki bobot 300 kg. Body pompa merupakan produk yang dihasilkan melalui 

mesin drill radial. Penelitian ini bertujan mengukur efektivitas mesin drill radial dengan 

menghitung nilai OEE, mengidentifikasi faktor penyebab kegagalan melalui FTA, dan upaya 

pengendalian kegagalan. Hasil pada penelitian ini didapatkan nilai OEE pada PT Putra Sulung 

Makmur rata-rata sebesar 63.23% artinya perusahaan ini menempati posisi masih jauh dari 

standar yang ditetapkan World Class yaitu sebesar 85%. Maka, diperlukan adanya perbaikan 

dengan metode yang tepat yaitu Total Productive Maintenance (TPM) metode ini dapat 

mendeteksi permasalahan pada mesin dan meningkatkan efektifitas mesin dengan mengetahui 

nilai OEE pada perusahaan tersebut. Kemudian, untuk mengidentifikasi suatu akar 

permasalahan yang terjadi dengan menggunakan metode Fault Tree Analysis (FTA). Pada 

diagram pareto didapatkan losses tertinggi yaitu reduced yield losses dengan rata-rata sebesar 

63.23%. Berdasarkan analisis pada FTA, hal ini dapat terjadi terjadi akibat kurangnya pelumas 

pada mesin yang disebabkan oleh jarangnya dilakukan penggantian oli mesin dan tidak adanya 

preventive maintenance. Sehingga, perusahaan harus memiliki jadwal yang rutin untuk 

melakukan perawatan, perbaikan, dan pengecekan mesin. Pada hasil perhitungan preventive 

maintenance perusahaan menerapkan schedule preventive maintenance untuk mesin drill radial 

adalah 3 hari sebelum tenggat waktu perawatan mesin, sebelum mesin mengalami masalah 

karena beban kerja lebih.  

Kata Kunci: total productive maintenance, fault tree analysis, preventive maintenance. 
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ABSTRACT 
 

 

PT Putra Sulung Makmur, located in Klaten Regency, Central Java, is a company engaged 

in metal casting with a make to order system, where products are made based on customer 

requests. One of the products produced is a pump body which weighs 300 kg. The pump body 

is a product produced by a radial drill machine. This study aims to measure the effectiveness 

of a radial drill machine by calculating the OEE value, identifying the causes of failure through 

FTA, and efforts to control failure. The results of this study showed that the OEE value at PT 

Putra Sulung Makmur was an average of 63.23%, meaning that this company is still far from 

the standards set by World Class, which is 85%. So, it is necessary to improve with the right 

method, namely Total Productive Maintenance (TPM). This method can detect problems with 

the machine and increase the effectiveness of the machine by knowing the OEE value of the 

company. Then, to identify a root cause that occurs by using the Fault Tree Analysis (FTA) 

method. In the pareto diagram, the highest losses are reduced yield losses with an average of 

63.23%. Based on the analysis of the FTA, this can occur due to a lack of lubricant in the engine 

caused by the infrequent replacement of engine oil and the absence of preventive maintenance. 

So, the company must have a routine schedule for maintenance, repair, and checking of 

machines. Based on the calculation results, the company's preventive maintenance implements 

a preventive maintenance schedule for radial drill machines 3 days before the machine 

maintenance deadline, before the machine experiences problems due to excess workload.  

Keywords: total productive maintenance, fault tree analysis, preventive maintenance. 
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