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Abstrak
Tata letak fasilitas yang baik akan berpengaruh pada menunjang kelancaran proses produksi.
Observasi awal pada CV Renjana Offset saat ini masih kurang baik untuk diterapkan karena tidak
memperhitungkan derajat kedekatan. Hal ini dapat terlihat dari peletakan mesin serta stasiun kerja
yang terlihat berjauhan serta adanya aliran material yang berpotongan sehingga terjadi backtracking,
seperti stasiun kerja pencetak menuju stasiun kerja pelapisan jarak pemindahan materialnya
sepanjang 12,4 m dan harus melewati taman dan belakang kantor CV Renjana Offset dengan jarak
terlalu panjang menyebabkan waktu produksi menjadi lebih lama. Metode yang digunakan
perancangan tata letak fasilitas produksi pada CV Renjana Offset adalah metode Systematic Layout
Planning dan Blocplan. Metode ini dipilih karena sesuai dengan karakteristik perusahaan dan dapat
meminimumkan jarak antar stasiun produksi serta tidak ada lagi aliran proses produksi yang
berpotongan. Penelitian ini dilakukan dengan tujuan untuk mengetahui dan mendapatkan
peningkatan efisiensi jarak material handling layout awal dengan layout usulan. Hasil perhitungan
identifikasi kebutuhan luas keseluruhan yaitu 171.5 m?. Hasil dari pengolahan SLP dan Blocplan
terdapat 10 alternatif layout dan disajikan nilai kriteria Adjacency score, R Score, dan Rel-dist score
pada setiap alternatif layout. Dari 5 alternatif layout yang dihasilkan terdapat layout untuk produksi
produk buku tahunan yang dipilih sebagai layout terbaik dikarenakan memiliki Adjacency Score
dengan nilai 1.00, layout 2 memiliki nilai R Score sebesar 0.87, dan Rel-dist Score layout kedua
mempunyai nilai 202. Berdasarkan tiga parameter, /ayout yang terpilih yaitu alternatif layout 2.
Perhitungan jarak dengan metode rectilinear pada setiap fasilitas untuk layout produk buku tahunan

28.29 m.
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LAYOUT ANALYSIS OF YEARBOOK PRODUCTION EQUIPMENT
USING SYSTEMATIC LAYOUT PLANNING (SLP) AND BLOCPLAN
(CASE STUDY: CV RENJANA OFFSET)

ABSTRACT

A well-designed facility will help to ensure a seamless production process. Initial observations
at CV Renjana Offset are now insufficient for application because they do not account for the
degree of closeness. This can be seen in the placement of machines and workstations that
appear to be far apart, as well as the flow of material that intersects and causes backtracking,
such as the printer workstation to the coating workstation, where the material transfer distance
is 12.4 m long and must pass through the garden and behind the CV Renjana Offset office,
resulting in a longer production time. The Systematic Layout approach was used to create the
layout of CV Renjana Offset's production facilities. This method was chosen because it is in
accordance with the characteristics of the company and can minimize the distance between
production stations and there is no longer an intersecting production process flow. This study
was conducted with the aim of knowing and getting an increase in the efficiency of material
handling distance of the initial layout with the proposed layout. The results of the identification
calculation of the overall area requirement is 171.5 m?. The results of SLP and Blocplan
processing yielded ten possible layouts, each with the value of the Adjacency score, R Score,
and Rel-dist score criteria. There is a layout for the manufacturing of yearbook products that
was picked as the best layout because it has an Adjacency Score with a value of 1.00, layout 2
has a R Score value of 0.87, and the second layout's Rel-dist Score has a value of 202. The
chosen plan is alternative layout 2 based on three characteristics. Distance calculation using
the rectilinear approach for each facility for yearbook product layout 28.29 m.
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