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ABSTRAK

UD Polos Jaya merupakan perusahaan Industri yang bergerak dalam bidang
penggilingan padi. Mesin merupakan salah satu faktor produksi yang berperan
penting agar produk yang diproduksi memenuhi spesifikasi yang telah ditetapkan.
Permasalahan yang timbul di UD Polos Jaya adalah mesin yang digunakan ini
didapatkan beberapa jenis gangguan yang sering terjadi seperti rasio pengupasan
rendah, hasil kupas rendah karena pemisah yang tidak baik, dan sering terjadi beras
patah. Maka dari itu tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui tingkat
efektivitas mesin dan mengetahui jenis kegagalan siginifikan yang mempengaruhi
mesin serta memberikan rekomendasi perawatan pada mesin tersebut. Penelitian ini
menggunakan metode OEE digunakan untuk mencari nilai efektivitas mesin,
FMEA digunakan untuk mencari jenis kegagalan yang paling signifikan, LTA dan
Task Selection digunakan untuk mengkategorikan jenis kegagalan serta mencari
rekomendasi perawatan untuk mesin. Berdasarkan hasil analisis OEE pada bulan
Januari sampai Desember 2022 total waktu kerja mesin 2082 (jam) total downtime
228 (jam) diperoleh nilai rata — rata OEE yaitu sebesar 56,30 % yang artinya mesin
berada dibawah standar JIPM yang idealnya bernilai 85%. Jenis kegagalan yang
paling signifikan yaitu pada kipas atau tangkai kipas yang patah dengan
memperoleh nilai RPN tertinggi yaitu 140, usulan perawatan untuk jenis kegagalan
tersebut yaitu melakukan pergantian baut — baut kipas apabila telah terkikis sampai
50% dan melakukan pengecekan secara rutin.
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DESIGNING MAINTENANCE STRATEGIES FOR RICE MILLING UNIT
MACHINES USING OEE, FMEA, LTA, AND TASK SELECTION
METHODS

ABSTRACT

UD Polos Jaya is a rice milling industrial enterprise. One of the production
components that plays a vital part in ensuring that the products produced fulfill the
planned requirements is machinery. The issue at UD Polos Jaya is that the machine
employed has numerous sorts of disturbances that frequently occur, such as low
stripping ratios, low peel results due to weak separators, and frequently broken rice.
As a result, the goal of this research is to assess the level of machine effectiveness,
identify the sorts of severe failures that affect the machine, and make maintenance
suggestions for the machine. This study uses the OEE method used to find the value
of machine effectiveness, FMEA is used to find the most significant type of failure,
LTA and Task Selection are used to categorize the type of failure and find
maintenance recommendations for the machine. According to the results of the
OEE study from January to December 2022, the total machine working time is 2082
(hours), the total downtime is 228 (hours), and the average OEE value is 56.30%,
indicating that the machine falls short of the JIPM norm of 85%. By reaching the
highest RPN value of 140, the most significant type of failure is the broken fan or
fan stalk; the advised treatment for this type of failure is to replace the fan bolts
when they have deteriorated to 50% and to check them on a regular basis.
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