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Abstrak  

Fungsi pemeliharaan menjadi lebih diperlukan karena produktivitas meningkat dan mesin 

berteknologi tinggi dan fasilitas produksi digunakan. PT. Primissima yang merupakan 

perusahaan manufaktur yang memproduksi tekstil berupa kain mori dan kain abu-abu 

mempunyai permasalahan yang timbul terutama terkait dengan kerusakan pada komponen 

mesin shuttle, hal ini mengakibatkan downtime dan tertundanya proses produksi sehingga 

kinerja mesin menjadi kurang. efektif. Dengan menggunakan metode RCM, penelitian ini 

bertujuan untuk memberikan saran preventive maintenance dan interval waktu perawatan yang 

optimal pada mesin yang berguna untuk meminimalisir downtime sehingga produksi dapat 

tetap berjalan sesuai fungsinya.Dari pengolahan data menggunakan metode RCM diperoleh 

hasil pada komponen Filling fork teath dengan interval perawatan selama 49,64 jam, pada 

komponen shuttle dengan interval perawatan selama 25,4 jam, pada komponen Nylon Picker 

dengan interval perawatan selama 64 jam. pada komponen lugstrap dengan interval perawatan 

selama 14,4 jam, pada komponen Picking Stick dengan interval perawatan selama 69,3  jam. 
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ANALYSIS OF WEAVING DEPARTMENT SHUTTLE MACHINE 

MAINTENANCE PLANNING TO IMPROVE MACHINE RELIABILITY 

USING THE RCM METHOD AT PT PRIMISSIMA 

 

ABSTRACT 

The importance of maintenance increases as productivity rises and advanced machinery and 

production facilities are utilized. PT. Primissima, a textile manufacturing company specializing 

in mori cloth and gray cloth, faces challenges related to shuttle machine component damages, 

leading to downtime and production delays, ultimately reducing machine efficiency. Through 

the application of the RCM method, this study seeks to offer recommendations for preventive 

maintenance and optimal maintenance schedules for machines to minimize downtime and 

ensure uninterrupted production. Analysis using the RCM method reveals maintenance 

intervals for various components: Filling fork teeth at 49.64 hours, shuttle at 25.4 hours, Nylon 

Picker at 64 hours, lugstrap at 14.4 hours, and Picking Stick at 69.3 hours. 
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