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ABSTRAK 

 

UD Yadi Batako adalah sebuah perusahaan manufaktur yang memproduksi batako sebagai 

bahan bangunan alternatif. Meskipun memiliki kapasitas produksi hingga 900 unit per hari, 

perusahaan menghadapi tantangan berupa cacat produk sebanyak 2% dari total produksi 

mingguan. Masalah ini berdampak pada efisiensi produksi dan kepuasan pelanggan. Penelitian 

ini bertujuan untuk mengidentifikasi jenis cacat yang terjadi dan merancang usulan perbaikan 

menggunakan metode Six Sigma. Pendekatan Six Sigma dengan tahapan DMAI (Define, 

Measure, Analyze, Improve) diterapkan untuk menganalisis penyebab cacat dan memberikan 

usulan perbaikan. Hasil penelitian menunjukkan bahwa dua jenis cacat utama adalah retak 

(48%) dan patah (52%). Penyebab utama meliputi ketidaktelitian pekerja, waktu pengeringan 

yang tidak optimal, mesin pencetak yang kurang presisi, serta cuaca yang tidak menentu. 

Rekomendasi perbaikan mencakup penggunaan timbangan untuk memastikan komposisi 

bahan baku yang akurat, pengaturan jadwal produksi yang lebih fleksibel, perawatan rutin 

mesin pencetak, serta penyimpanan batako pada ruangan tertutup untuk menjaga suhu dan 

kelembapan.  
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QUALITY CONTROL TO MINIMIZE DEFECTS IN BRICK PRODUCTION 

USING THE SIX SIGMA METHOD AT UD YADI BATAKO 

 

ABSTRACT 

UD Yadi Batako is a manufacturing company that produces bricks as an alternative 

building material. Despite having a production capacity of up to 900 units per day, the 

company faces challenges due to product defects, which account for 2% of the total 

weekly production. This issue negatively impacts production efficiency and customer 

satisfaction. This study aims to identify the types of defects that occur and to design 

improvement proposals using the Six Sigma method. The Six Sigma approach, utilizing 

the DMAI (Define, Measure, Analyze, Improve) stages, is applied to analyze the causes 

of defects and to provide improvement recommendations. The study's results indicate 

that the two main types of defects are cracks (48%) and fractures (52%). The primary 

causes include worker inaccuracy, suboptimal drying times, imprecise molding 

machines, and unpredictable weather conditions. Recommendations for improvement 

include using scales to ensure accurate raw material composition, implementing more 

flexible production schedule arrangements, conducting routine maintenance of 

molding machines, and storing bricks in a controlled environment to maintain optimal 

temperature and humidity levels. 
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