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ABSTRAK 

 

PT. INKA (Persero) atau PT Industri Kereta Api merupakan salah satu Badan Usaha Milik 

Negara yang bergerak dibidang manufaktur sebagai produsen Kereta Api pertama dan 

terbesar di kawasan Asia Tenggara. Dalam proses produksi Kereta terdapat berbagai 

tahapan yang perlu dilalui yaitu fabrikasi, Special process dan Finishing. Saat ini PT. 

Industri Keret Api sedang mengembangkan project Kereta 612 salah satunya adalah produk 

kereta New Generation. Dalam proses produksinya perusahaan harus memenuhi 

permintaan sesuai dengan target dan jadwal yang telah ditentukan. Oleh karena itu 

dilakukan Penentuan Waktu Standar Special Process (Takt 1 & Takt 2) Pada Kereta 612 PT. 

Industri Kereta Api (Persero) Menggunakan Metode Stopwatch Time Study (STS) untuk 

mengevaluasi dan mengetahui waktu aktual serta standar yang terdapat pada lantai 

produksi khususnya pada Special Process sehingga dapat dilakukan perbaikan agar proyek 

dapat selesai tepat waktu. Data yang digunakan dalam penelitian ini merupakan data waktu 

aktual yang terdapat pada Special Process kereta 612 dengan sampel 3 kereta poenumpang 

pada setiap prosesnya. Berdasarkan data tersebut terdapat 11 tahapan Special Process yang 

kemudian diolah dengan menggunakan metode Stopwatch Time Study (STS). Hasil dari 

penelitian menunjukan bahwa terdapat perbedaan yaitu waktu standar Special Process 

dapat diselesaikan selama 4,15 Hari sedangkan pada dokumen Process Instruction dapat 

diselesaikan 5,25 Hari.Perbedaan ini disebabkan oleh beberapa faktor seperti tenaga kerja, 

material, metode dan lain sebagainya. Dengan adanya penelitian ini, hasil waktu standar 

serta evaluasi diharapkan dapat digunakan untuk memperbarui dokumen Process 

Instruction sehingga dapat mengefisiensi waktu, meminimalkan biaya dan mengefisiensi 

alokasi terhadap pekerja. 

Kata kunci: Stopwatch Time Study (STS), Process Instruction 
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DETERMINING SPECIAL PROCESS STANDARD TIME (TAKT 1 & 

TAKT 2) ON TRAIN 612 PT. INDUSTRI KERETA API (PERSERO) USING 

STOPWATCH TIME STUDY (STS) METHOD 

 

ABSTRACT 

PT. INKA (Persero), or PT Industri Kereta Api, is a State-Owned Enterprise engaged in 

manufacturing and is recognized as the first and largest train manufacturer in Southeast Asia. The 

train production process involves several stages, including fabrication, special processes, and 

finishing. Currently, PT. Industri Kereta Api is developing the Train 612 project, which features a 

new generation of train products. During production, the company must meet demand according to 

predetermined targets and schedules. Therefore, the Special Process Standard Time (Takt 1 & Takt 

2) for Train 612 at PT was determined. Industri Kereta Api (Persero) uses the Stopwatch Time Study 

(STS) method. This evaluation aims to assess and establish the actual and standard times on the 

production floor, particularly in the special processes, to facilitate improvements, ensuring the 

project is completed on time. The data utilized in this study consists of actual time measurements 

from the special processes of Train 612, with a sample of three passenger trains for each process. 

Based on this data, 11 stages of the special process are subsequently analyzed using the Stopwatch 

Time Study (STS) method. The study's findings indicate a discrepancy: the standard time for 

completing the Special Process is 4.15 days, whereas in the Process Instruction document, it is 5.25 

days. Factors such as labor, materials, and methods are responsible for this difference. This study 

uses the standard time and evaluation results to update the Process Instruction document to improve 

efficiency in terms of time, cost minimization, and worker allocation. 

Keywords: Stopwatch Time Study (STS), Process Instruction 
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