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Abstrak 

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis produktivitas produksi baseplate di PT. Sinar Semesta 

menggunakan metode Line Balancing dan Activity Relationship Chart (ARC). Permasalahan 

utama yang dihadapi perusahaan adalah ketidakseimbangan beban kerja antar stasiun kerja dan 

tata letak fasilitas yang tidak efisien, yang menyebabkan fluktuasi dalam jumlah produksi dan 

waktu siklus kerja. Penelitian dilakukan selama periode April hingga November 2024 dengan 

menganalisis data produksi, waktu siklus, jumlah tenaga kerja, dan hubungan antar aktivitas. Hasil 

analisis menunjukkan bahwa efisiensi lintasan rata-rata sebesar 65,57% dengan efisiensi tertinggi 

pada bulan September (81,75%) dan terendah pada bulan Mei (56,32%). Analisis ARC 

mengungkapkan adanya ketidaksesuaian tata letak antar aktivitas penting, yang menyebabkan 

aliran kerja tidak optimal. Oleh karena itu, disarankan dilakukan perencanaan ulang tata letak 

fasilitas dan penyeimbangan beban kerja untuk meningkatkan efisiensi dan produktivitas. 

 

Kata Kunci: Produktivitas, Line Balancing, Activity Relationship Chart, Tata Letak Fasilitas, 

Efisiensi Produksi. 
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Abstract 

This study aims to analyze baseplate production productivity at PT Sinar Semesta using the Line 

Balancing and Activity Relationship Chart (ARC) methods. The main problems faced by the 

company are workload imbalance between workstations and inefficient facility layout, which 

causes fluctuations in production volume and work cycle times. The study was conducted from 

April to November 2024, analyzing production data, cycle times, workforce numbers, and 

relationships between activities. The analysis results showed an average line efficiency of 65.57%, 

with the highest efficiency in September (81.75%) and the lowest in May (56.32%). The ARC 

analysis revealed a mismatch in the layout between key activities, resulting in suboptimal 

workflow. Therefore, it is recommended to re-plan the facility layout and workload balancing to 

improve efficiency and productivity. 

 

Keywords: Productivity, Line Balancing, Activity Relationship Chart, Facility Layout, Production 

Efficiency. 
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