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ABSTRAK 
Proses produksi keripik pisang di Kelompok Usaha Mandiri Desa Redisari memiliki rata-rata tingkat 

pesanan 15 kg per harinya, dalam proses produksi ini masih mengandalkan cara manual dengan proses 

pengirisan pisang masih menggunakan tenaga manusia untuk memutar alat pemotongan pisang. 

Kapasitas produksi kripik pisang dengan cara manual masih kurang maksimal, yaitu 8 kg per 1 tundun 

pisang mentah dan setelah pisang diolah menjadi kripik yaitu sebesar 5 kg pertundunnya. Tujuan dari 

penelitian ini adalah merancang alat pemotongan kripik pisang yang dapat menggantikan pekerjaan 

manual sehingga lebih efisien terhadap waktu produksi dan meningkatkan kapasitas produksi dengan 

hasil irisan yang seragam. Proses dalam pembuatan alat pengiris menggunakan metode VDI 2221 

untuk membuat fase-fase dalam perancangan alat pemotong kripik pisang otomatis. Dengan tahapan 

observasi, penyebaran kuesioner, uji validitas dan reliabilitas. Hasil perancangan alat pengiris keripik 

pisang memiliki ukuran 50cm x 35cm x 35cm, sehingga alat mudah pindahkan. Rangka yang 

digunakan dalam pembuatan alat pengiris kripik pisang ini adalah besi dengan bentuk pisau pengiris 

lingkaran dan posisi pisau vertical dan horizontal. Sumber penggerak mesin adalah motor listrik 1 HP 

dengan putaran 1500 rpm menggunakan V-belt sebagai poros penggerak pulley yang berdiameter 60 

mm. Hasil analisis terhadap 3 kali pengujian peirisan pisang secara manual memiliki total pengujian 

25 menit dengan rata- rata 8 menit/kg, sedangkan analisis terhadap 3 kali pengujian menggunakan alat 

pengiris kripik pisang otomatis memiliki total pengujian 12 menit dengan rata- rata 4 menit/kg. Maka 

dengan alat ini kelompok usaha mandiri (UKM Sari Asri) Desa Redisari dapat meningkatkan kapasitas 

produksinya, efisien dan mengurangi kelelahan kerja. 
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ABSTRACT 
The production process of banana chips in the Independent Business Group of Redisari Village has 

an average order level of 15 kg/day, in the production process, it still relies on manual methods with 

the slicing process of bananas still using human power to rotate banana slicer tools. The production 

capacity of manual method banana chips is still not optimal, which is 8 kg/bunch of raw bananas and 

after the banana was processed into chips, which is equal to 5 kg/bunch. The purpose of this research 

is to design an automatic banana chips slicer that can replace the manual work so that it is more 

efficient for the production time and increasing production capacity with the uniform slices. The 

process of making slicer used the VDI 2221 method to make phases in the design of automatic banana 

chips slicer. With steps of observation, questionnaires, validity and reliability testing. The design 

results of automatic banana chips slicer has a size of 50cm x 35cm x 35cm, so that the tool is easy to 

move. The frame used in making slices of banana chips is an iron with a circular slicing knife and a 

vertical and horizontal knife position. The source of engine drive is an electric motor 1 HP with 1500 

rpm rotation using a V-belt as a pulley drive shaft with a diameter of 60 mm. The results of 3 times 

test analysis of the banana peanut testing manually had a total test of 25 minutes with an average of 

8 minutes/kg, while the 3 times test analysis of the automatic banana chips slicer had a total test of 12 

minutes with an average of 4 minutes/kg. So with this tool an independent business group (UKM Sari 

Asri) Redisari Village can increase its production capacity, efficient and reduce work fatigue. 
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