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ABSTRAK

PT Sandabi Indah Lestari merupakan perusahaan yang memproduksi buah kelapa sawit menjadi
minyak CPO (Crude Palm Qil). PT Sandabi Indah Lestari menghasilkan TBS kelapa sawit 500 Ton /
hari. Pada proses produksi dengan jenis panen TBS (Tandan Buah Segar) memiliki 6 fraksi yaitu
fraksi 0, fraksi 1, fraksi 2, fraksi 3, fraksi 4, dan fraksi 5, yang memiliki kadar minyak, inti dan ALB
yang berbeda-beda, untuk fraksi cacat TBS (Tandan Buah Segar) yang dipanen adalah Fraksi 0, 1 dan
Fraksi 5, karena dalam Fraksi 0 memiliki kadar minyak 18,5 %, inti 5,31 %, ALB (Asam Lemak
Bebas) 1,57 % yang berjumlah 7541 tandan, Fraksi 1 memiliki kadar minyak 21,79 %, inti 5,55 %,
ALB 1,87 % yang berjumlah 7211 tandan. Fraksi 5 memiliki kadar minyak 20,2 %, inti 6,62 %, ALB
(Asam Lemak Bebas) 4,41 % yang berjumlah 6939 tandan. Berdasarkan analisis metode 5W+1H
dapat dilakukan perbaikan pada factor manusia yaitu memberikan traning dan pelatihan, factor waktu
yaitu mendesain alat yang sesuai dengan ukurannya, factor metode yaitu meningkatkan pengawasan
terhadap karyawan panen. Dan pada factor lingkungan kerja yaitu memperbaiki medan jalan dan
menambah rambu-rambu pada jalan transportasi panen.
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ABSTRACT

PT Sandabi Indah Lestari is a company that produces palm oil into CPO (Crude Palm Qil) oil. PT
Sandabi Indah Lestari produces oil palm FFB 500 tons / day. In the production process, the harvest
type of FFB (Fresh Fruit Bunches) has 6 fractions, namely fraction 0, fraction 1, fraction 2, fraction
3, fraction 4, and fraction 5, which have different levels of oil, core and ALB, for defective fractions
The FFB (Fresh Fruit Bunches) harvested are fractions 0, 1 and fraction 5, because fraction 0 has an
oil content of 18.5%, core 5.31%, ALB (free fatty acid) 1.57%, amounting to 7541 bunches, Fraction
1 has an oil content of 21.79%, core 5.55%, ALB 1.87%, amounting to 7211 bunches. Faction 5 has
an oil content of 20.2%, core 6.62%, ALB (Free Fatty Acid) 4.41%, amounting to 6939 bunches.
Based on the analysis of the 5W + 1H method, improvements can be made to the human factor,
namely providing training and training, the time factor is to design a device that is suitable for its
size, the method factor is to improve supervision of harvest employees and to the work environment
factor, which is to improve road terrain and add signs. on the harvest transportation road.
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