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ABSTRAK 

Produksi yang dilakukan secara terus menerus memilikin resiko terjadinya penundaan akibat kerusakan mesin 

produksi. Kondisi ini pernah di alami oleh PT Alis Jaya Ciptatama, sebagai contoh pada bulan september 2019 
PT Alis Jaya Ciptatama mengalami pemberhentian produksi selma 14 jam atau 840 menit dikarenakan roda 

pemutar pada mesin saw mill mengalami kerusakan pada as rodanya. PT Alis Jaya Ciptatama mengalami 
kerugian sebesar Rp. 56.760.000,-. Kerusakan yang terjadi pada roda di sebabkan karena pita gergaji yang aus 

tidak segera di ganti dan membuat beban roda menjadi tidak seimbang. 

Penentuan preventive maintenance pada saw mill menggunakan metode RCM (Reliability Centered 
Maintenance). Metode RCM (Reliability Centered Maintenance) merupakan metode yang digunakan untuk 

mengembangkan, memilih, dan membuat alternatif strategi perawatan yang didasarkan pada kriteria 

operasional, ekonomi, dan keamanan. Metode Reliability Centered Maintenance merupakan landasan dasar 
untuk perawatan fisik dan suatu teknik yang dipakai untuk mengembangkan perawatan pencegahan (preventive 

maintenance) yang terjadwal. Reliability Centered Maintenance akan meminimalisir kerusakan pada mesin 
produksi yang disebabkan dari penjadwalan perawatan mesin yang tidak diperhitungkan. 

Hasil dari penelitian ini adalah berdasarkan hasil analisis yang sudah dilakukan dapat diketahui komponen kritis 

dari mesin Saw Mill yaitu komponen Pita Saw Mill, dan juga dari hasil analisis dapat diketahui interval waktu 
perawatan pencegahan (preventive) komponen pita adalah 26,6089 menit ( 0,44 jam) dengan kriteria biaya Rp 

59.028,-. dan waktu untuk perawatan Saw Mill adalah 1.472 menit atau 24 jam dengan interval waktu tersebut 

dapat meminimalkan biaya perawatan hingga sebesar Rp 791.661.585,- dan mampu melakukan penghematan 
sebesar Rp 153. 945.024,- dengan persentase penghematan 81%. Dengan hasil tersebut dapat disimpulkan 

kegiatan preventive maintenance pada komponen Pita Saw Mill pada mesin Saw Mill mampu menghasilkan 
biaya perawatan yang optimal. 

 

Kata Kunci : Biaya Perawatan, Interval Perawatan, Preventive Maintenance  ̧ Reliability Centered 
Maintenance. 
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ABSTRACT 

Production carried out continuously has the risk of delays due to damage in production machines. 
This condition has been experienced by PT Alis Jaya Ciptatama, for example in September 2019, it 
has to stop production for 14 hours or 840 minutes because the rotating wheel on saw mill machine 
damaged in the axle. PT Alis Jaya Ciptatama suffered profit loss as much as Rp 56.760.000. The 
damage is because the worn saw band is not immediately replaced and makes the wheel load 
unbalanced. 
 
It is set preventive maintenance in a saw mill using RCM (Reliability Centered Maintenance) method. 

The RCM (Reliability Centered Maintenance) method is a method used to develop, select, and create 
alternative maintenance strategies based on operational, economic and security criteria. The 
Reliability Centered Maintenance method is the basic foundation for physical maintenance and a 
technique used to develop scheduled preventive maintenance. Reliability Centered Maintenance will 
minimize damage in machines production caused by unexpected scheduling machine maintenance. 
 
Based on the analysis, the research results are: it can be seen that the Saw Mill machine critical 
component is Pita Saw Mill, and also the preventive maintenance time interval for the ribbon 
component is 26.6089 minutes (0.44 hours) with Rp 59.028. Cost criteria and maintenance time is 
1,472 minutes or 24 hours. With this time interval, it can minimize maintenance costs up to            Rp 
791.661.585, and saves Rp 153.945.024  or 81% percentage savings. With these results, it can be 

concluded that preventive maintenance activities on the Pita Saw Mill component on the Saw Mill 
machine are able to produce optimal maintenance cost 

 
Keywords: Maintenance Cost, Interval Maintenance, Preventive Maintenance¸ Reliability Centered 
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